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% [mm] [mm]
0.6 4 1.100 N
N=Newton  1N=Kg 0.1019716 1 4 1.400 N 10 11000 N
2 4.5 4.200 N '
20 |2.000 N
3 3 6.500 N 30 |3.000 N
Si consiglia I'utilizzo di avvitatori dotati di limitatori di profonditd e velocitd sotto carico di 1000/1500 gi.ri
MATERIALE: Acciaio al carbonio C18 SCALA: 1:1
TRATTAMENTO: Carbonitrurazione FIRMA: F. Paxia
RIVESTIMENTO: Lanthane 175 DATA: 19/04/2007
—| | pescrizrone: UD AT 6,5 XL
-

UFFICIO TECNICO
Via Verdi,16—20085
CUSANO MILANINO
TEL. 02/6192097

DESCRIZIONE DETTAGLIATA

Vite autoformante Lanthane.




